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@ Papierrolle mrt einem Endblattverschluss. 



@) Eine Papierrolle mit einem Endblattverschluss weist 
einen uber diesen hinausgehenden Endblattteil elner 
vorgegebenen minimalen Lange auf, der zurn Offnen des 
Endblattverschlusses leicht greifbar ist. Vor2ugsweise wird 
der Endblattteil gegen innen umgeschlagen und an der 
darunteriiegenden Wicklung (37) z.B. mit einem Hotmelt fi- 
xiert. Damit wird u. a. der beim Stand der Technik vorhan- 
dene Nachteil des Zerreissens der Sussersten Papieriagen 
beim Offnen des konventionellen Leimendblattverschlus- 
ses beseitigt. 
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Beschreibung 
Stand der Technik 

Papierrollen, namentlich WC-Rollen sind mit ei- 
nem sog. Endblattverschluss versehen. In diesem 
Sinn ist das letzte Blatt des Papierwickels mit Leim 
auf der Rolle festgeklebt. 

Der Nachteil der bekannten Leimverbindung be- 
steht darin, dass feines Hygienepapier beim Offnen 
des Endblattverschlusses sich in unerwunschter 
Weise in seine Einzellagen teirt oder zerreisst. Da 
der Leim zudem meist mehrere Wicklungen durch- 
dringt und verklebt, ist das Anbrechen einer solchen 
WC-Rolle meist eine lastige Angelegenheit. 

Es sind schon diverse Losungen fur dieses Pro- 
blem vorgeschlagen worden. So wird z.B. in der US 
3 791 907 angeregt, auf den Leim zu verzichten, 
da zur Bifdung des Endblattverschlusses bei Hygie- 
nepapieren die lokale Benetzung mit Wasser einen 
ausreichenden Hafteffekt zur Folge habe. In jedem 
Falle konne die gezielte Haftung durch einzelne 
Leim- Oder Starkepunkte erzjelt werden. 

Eine Erleichterung beim Offnen des Endblattver- 
schlusses ergibt sich z.B. aus der DE-OS 
1 815 782. Demzufolge soil die Leimspur nicht am 
aussersten Ende, sondem letcht nach hinten ver- 
setzt angebracht werden, urn einen uberstehenden 
Endblattteil zu schaffen, welcher zum Offnen des 
Verschlusses erfasst werden kann. 

Eine ahnliche Losung ergibt sich aus der US 
3 282 524. Auch hier ist ein uberstehender Griffteil 
vorhanden, wobei die Verbindung zwischen dem 
aussersten Blatt und der darunterliegenden Wick- 
lung allein schon durch Befeuchtung mit Wasser er- 
zielt werden soli. 

Aus der DE-AS 1 280 036 ist ein Verfahren zur 
Befestigung eines Endblatts am Papierwickel be- 
kannt, bei welchem das freie Ende der Papierrolle 
durch Aufspruhen befeuchtet und nach dem Be- 
feuchten mittels eines beheizten Pragestempels in 
die darunterliegende Papierlage eingedruckt und 
gleichzeitig getrocknet wird. Die Druckplatte der 
PrSgevorrichtung wird radial zur Achse der Papier- 
rolle gefuhrt und wahrend einer bestimmten Dauer 
(die zum Trocknen der befeuchteten Stellen ausrei- 
chen muss) auf die Papierrolle gedruckt. Um die 
Rolle nicht in unerwunschter Weise zu zerquet- 
schen, ist nur ein sehr beschrankter PrSgedruck 
moglich. 

Ein weiterer Endblattverschluss ist aus der US 
3 912 571 bekannt. Bei diesem ist das Ende der 
Papierbahn gegen innen umgefaltet und mit der 
darunterliegenden Wicklung punktfdrmig verklebt. 
Beim Offnen des Endblattverschlusses reisst das 
Papier nur an den punktformigen Klebestellen aus. 

Ein leimfreier Endblattverschluss ist z.B. aus der 
US 3 898 920 oder der FR 2 354 956 bekannt. Im 
Bereich des Endblattes werden z.B. mit einem Na- 
delspitzenrad Einstiche in der Papierwicklung ange- 
bracht. Diese fuhren zu einer Verhakung der ver- 
schiedenen Lagen der ausseren Papierlagen. 

Die bisher vorgeschlagenen Losungen haben 
sich in der Praxis anscheinend nicht bewahrt, sind 
doch auf dem Markt heutzutage nach wie vor fast 



ausschliesslich die altbekannten - wenn auch als 
unasthetisch empfundenen - Endblattverschlusse 
zu finden. 

5 

Darstellung der Erfindung 

Aufgabe der Erfindung ist es nun, eine Papierrol- 
le mit einem Endblattverschluss anzugeben, wel- 

10 cher sich leicht und in Ssthetisch befriedigender 
Weise offnen lasst. 

Eine erfindungsgemasse Papierrolle weist einen 
Endblattverschluss auf, in dessen Bereich das Pa- 
pier einen zu einer Doppel- bzw. Mehrfachlage um- 

15 geschlagenen Abschnitt aufweist, welcher flachen- 
haft verpragt ist. 

Die Verpragung ergibt sich daraus, dass die zwei 
zu verbindenden Lagen zwischen zwei Pragewerk- 
zeuge mit geeigneten Oberflachenreliefs an vielen 

20 flachig verteilten Stellen punktuell oder linienformig 
stark gepresst bzw. aufeinander gedruckt werden 
und sich daher wegen der (nicht glattgestrichenen) 
faserigen Oberflache verbinden. Im einzelnen zeich- 
net sich ein erfindungsgemasses Verfahren zur Her- 

25 stellung eines flachenmSssig verprSgten Bereichs in 
einer Wicklung einer Papierrolle dadurch aus, dass 

a) ein Endteil mit dem zu verpr§genden Bereich 
ausgebreitet wird, 
30 b) der zu verpragende Bereich laschenartig zwi- 
schen zwei Pragewerkzeuge gebracht wird, welche 
mit hohem lokalen Druck gegeneinander gedruckt 
werden und 

c) dann der Endteil auf die Papierrolle aufgewik- 
35 kelt wird. 

Anders als beim Stand der Technik wird bet der 
Erfindung die Haftwirkung nicht durch die Kombina- 
tion von Feuchtigkeit und Trocknungsstempel, son- 

40 dem allein durch den hohen mechanischen Druck 
erreicht. Die Erfindung kommt also ohne Befeuch- 
tung aus, wenn auch eine Befeuchtung der Papiere 
nicht ausgeschlossen ist. 

Der umgeschlagene und verpragte Abschnitt ist 

45 vorzugsweise so ausgebildet, dass er zum Offnen 
des Endblattverschlusses leicht greifbar ist. D.h., er 
steltt quasi die Aufreisslasche dar. 

Der Endblattverschluss selbst kann mit Hilfe des 
verprSgten Abschnitts gebildet sein. D.h., die Ver- 

50 bindung zwischen dem Endblatt und der darunterlie- 
genden zweitaussersten Wicklung ist durch die er- 
findungsgemasse flachenhafte Verpragung geschaf- 
fen. Die Haftung entsteht durch die uber einen 
grosseren flachigen Bereich lokal punktuell stark 

55 aneinander gepressten und fasermassig miteinan- 
der verhakten Lagen bzw. Oberflachen. 

Der Endblattverschluss kann aber auch in korv 
ventioneller oder bekannter Weise mit Hirfe von 
Leim gemacht werden. Der zur Bildung eines Griffs 

60 flachenhaft verpragte Abschnitt kann vor oder hinter 
der Klebestelle sein. Vorzugsweise greift der Kleber 
bzw. Leim am verpragten Abschnitt selbst an. Dies 
namentlich dann, wenn der Griff durch ein nach in- 
nen umgeschlagenes und verpragtes Ende gebildet 

65 ist, das in einem gewissen Abstand zur Falzkante 
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(des umgeschlagenen Abschnirts) mit der zweitaus- 
sersten Wicklung verbunden ist. 

Zum Verpragen kann im Prinzip ein beliebiges 
Motiv dienen (z.B. das Logo des Herstellers Oder 
eine sonstige Markenbezeichnung). Bevorzugt sind 5 
regelmassige, zweidimensionale Muster, die ein ho- 
hes Papiervolumen ergeben. Ein derart ausgefuhr- 
ter Griff ist leichter und angenehmer zu fassen. 

Der verpragte Abschnitt hat mit Vorteil eine Brei- 
te von mindestens 1 cm (seine Lange entspricht 10 
der Breite der Papierrolle). 

Hohe Papiervolumen lassen sich z.B. durch Pra- 
gemuster erreichen, die schachbrettartig abwech- 
selnd Erhebungen und Vertiefungen aufweisen. 

Eine bevorzugte Vorrichtung zur Durchfuhrung 15 
des Verfahrens umfasst eine Einrichtung zum Hal- 
ten und Drehen der Papierrolle, eine Auflageflache 
fur den auszubreitenden Endteil und eine Einrich-- 
tung mit Pragewerkzeugen zum VerprSgen eines 
Bereichs des Endteils. Zum Ausbreiten des Endteils 20 
k6nnen z.B. Blasdusen vorgesehen sein. Die Pra- 
gewerkzeuge sind gerade unterhalb der Auflagefla- 
che angeordnet. Wenn der zu verpragende Bereich 
richtig positioniert ist, kann er zwischen die Prage- 
werkzeuge gebracht werden. Zu diesem Zweck eig- 25 
net sich z.B. ein blatt- Oder keilartiger Schieber. Er 
schiebt den fraglichen Bereich des Endteils von 
oben zwischen die offenen Pragewerkzeuge. Dies 
geschieht so, dass der Bereich eine Art Lasche bil- 
det. Nach dem Zuruckziehen des Keils werden die 30 
Pragewerkzeuge betatigt und der gewunschte Be- 
reich wird zu einer Doppellage verprSgt. Urn sicher- 
zustellen, dass das Papier nach dem 6ffnen der 
Pragewerkzeuge nicht an einer Prageflache haften 
bleibt, konnen die Prageflachen Blasoffnungen auf- 35 
weisen, welche uber ein Leitungssystem mit Druck- 
luft beaufschlagt werden konnen. 

Die Pragewerkzeuge umfassen vorzugsweise 
eine fest montierte und eine zangenartig bewegbare 
Prageplatte. Die bewegbare Prageplatte ist z.B. an 40 
einem Schwenkarm befestigt, dessen Bewegung 
durch eine Kurvenscheibe gesteuert ist. Der 
Schwenkarm kann mit einem Fuhrungsarm verbun- 
den sein, welcher seinerseits die auf der Kurven- 
scheibe laufende Rolle tragt. Schwenk- und Fuh- 45 
rungsarm sind durch eine mechanische Oberlastsn 
cherung verbunden. Eine unerwartete Hemmung 
der Bewegung der Prageplatten schlagt dann nicht 
auf die Kurvenscheibe durch. 

Gemass der Erfindung ist bel einer Papierrolle 50 
mit Endblattverschluss ein uber den Endblattver- 
schluss hinausgehender Endblattteil einer vorgege- 
benen minirnalen Lange vorgesehen, der zum Off- 
nen des Endblattverschlusses leicht greifbar ist. 

Im Unterschied zum Stand der Technik ist der 55 
Endblattverschluss also nicht am aussersten Ende 
des letzten Blattes der Papierrolle angebracht. Viel- 
mehr ist er z.B. urn 10-30 mm zuruckgesetzt, damit 
beim Anbrechen der neuen Papierrolle das Endblatt 
problemlos mil der Hand angefasst werden kann. 6 0 

Vorzugsweise ist der Endblattteil verstarkt. Dies 
kann z.B. durch Umschlagen des Blattendes er- 
reicht werden. Ein guter Griff ergibt sich, wenn das 
Blattende mehrfach umgeschlagen ist. Insbesonde- 
re fur mehrlagige Papierprodukte ist es von Vorteil, 6 5 



wenn das Blattende gegen innen umgeschlagen 
wird. Dies erlaubt es, den Endblattverschluss durch 
feme Leimpunkte zu bilden, welche nicht mehrere 
Lagen durchtranken, sondem nur eine oberflachli- 
che Haftwirkung entfalten. Durch das Umschlagen 
gegen innen ist namlich die ausserste Lage des 
Endblattes an der darunter liegenden zweitausser- 
sten Wicklung der Papierrolle fixiert. Es konnen sich 
keine Papiertagen vom Endblatt ablosen bzw. ab- 
spalten und im Produktionsprozess Probleme berei- 
ten. Besonders vorteilhaft ist es, einen Leim vom 
Typ eines Hotmelts zu verwenden. Dieser zeigt ei- 
nen guten Release- Effekt. 

Es kann ohne weiteres auch mit konventionellen 
Leimarten gearbeitet werden: Im Unterschied zum 
Stand der Technik konnen und sollen geringe Leim- 
mengen eingesetzt werden. D.h. der Leim wird z.B. 
in Form einzelner Punkte Oder kurzer Striche aufge^ 
tragen. Das auf diese Weise zu verwirklichende Ziel 
besteht darin, dass zwar die benachbarten Papierta- 
gen verbunden, jedoch nicht die benachbarten Pa- 
pierwicklungen verklebt werden. Auch die Verstar- 
kung (Umschlag) des Endblatts selbst kann in sich 
auf diese Weise verklebt werden. 

Vorzugsweise wird das umgeschlagene Ende mit 
dem vorangehenden Teil des Endblattes durch Ver- 
pragen verbunden. D.h. der umgeschlagene Be- 
reich wird zwischen unebenen Oberflachen ge- 
presst und weist infolgedessen ein bestimmtes Pra- 
gemuster auf (z.B. ein Logo oder eine feine Riffe- 
lung). 

Im folgenden werden bevorzugte Ausfuhrungsfor- 
men des Endblattverschlusses angegeben. Es ist 
dabei zu beachten, dass die Endblattverschlussvari- 
anten im Prinzip unabhangig vom bis hierher erlau- 
terten Erfindungsgedanken des «« Papierrolleng riffs* " 
anwendbar sind. Umgekehrt kann also der oben er- 
lauterte Erfindungsgedanken bei konventionell aus- 
gefuhrten Endblattverschlussen (z.B. Verschlusse 
auf der Basis eines wasserloslichen Leims) anoe- 
wendet werden. 

GemSss der Erfindung weist nun eine Papierrolle 
einen Endblattverschluss auf, welcher zwischen ei- 
ner aussersten und einer zweitaussersten Wicklung 
als mechanische Direktverbindung oder mit einem 
Klebeelement mit Haftbeschichtung gebildet ist. 

Die Erfindung verzichtet somit auf die Anwen- 
dung des bekannten, feucht aufzutragenden was- 
serloslichen Leims. Stattdessen werden die Deh- 
nungs- und Oberflacheneigenschaften der Hygiene- 
papiere fur eine direkte Reibungsverbindung ge- 
nutzt. Eine Alternative besteht darin, dass ein 
selbstandiges, mit einer Haftbeschichtung versehe- 
nes Element verwendet wird. Es ist dabei zu be- 
achten, dass die Haftbeschichtung nicht mit der 
konventionellen, feuchten Verleimung zu verwech- 
seln ist. 

Eine mechanische Direktverbindung lasst sich 
z.B. durch eine Verpragung der aussersten und 
zweitaussersten Wicklung erzielen. Die Verbindung 
der Wicklungen basiert dabei im wesentlichen auf 
demselben Effekt wie die bekannte Verbindung der 
einzelnen Lagen von mehrlagigen Hygienepapieren, 
namhch auf dem Einbringen eines Pragungsmu- 
sters. Der Pragevorgang bringt die Wicklungen in 
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einen engen Kontakt. wobei die Deformation der 
Papierlagen wesentlich zum Hafteflekt beitragt. 

Der Endblattverschluss kann auch durch em Ver- 
haken der aussersten und zweitaussersten Wick- 
lung gebildet sein. Die Verhakung kann z.B. durch 
Einstanzerv kleiner. sichelformiger Zung 6 " 2 . 11 . 5 ' 3 "^ 
kommen. wobei eine Zunge der einen W,cklung in 
eine entsprechende Ausstanzung der anderen 
Wicklung eingreift. ... 

Der Endblattverschluss ist vorzugsweise in einem 
solchen Abstand von einem Ende der Aussersten 
Wicklung angeordnet. dass das Ende ™™°« n £ 
des Endblattverschlusses mit den Fingern teicht an- 
gefasst werden kann. Ein Teil des, Endblattes bitdet 

S °Die zwertausserste Wicklung bildet z.B. eine radi- 
al nach aussen stehende Lasche. an welcher der 
Endblattverschluss gebildet ist. Die Lasche erle.cn- 
tert die maschinelle Anbringung des Verschlusses. 

Zur Herstellung der mechanischen Verhakung 
der Wicklungen im Endblattverschluss k6nnen be- 
nachbarte, Obereinanderliegende Wicklungen des 
Papierwickels durchbohrt werden. So konnen i z.B 
feine Messereinschnitte angebracht werden. Wetter 
kann der Papierwickel auch durchschossen werden. 
DaTu eignen sich insbesondere Wasserstrahlerv 
Die Durchschusslinie kann eine radia yertaufende 
Linie Oder eine Sekantenlinie sein. Mit Wasserstrah- 
len konnen sehr feine. kaum sichtbare Du/chschus- 
se erzeugt werden. was in asthetischer Hmsicht er- 
wOnscht sein kann. . . . •„ 

Als Alternative zu einer mechanischen Verom- 
dung kSnnen die ausserste und die zweitausserste 
Wicklung durch eine zwischen diesen angeordnete. 
doppelseitig mit Haftschichten versehene Folie ver- 
klebt sein. Die Verklebung wird dabei durch e^nen 
Trockenkleber m6glichst beschrankter Haftfahigkeit 
erzieft. Beim Offnen soil sich der Kleber von der 
Papierwicklung trennen k6nnen. ohne dass das Pa- 
pier zerrissen wird. Das Klebeelement kann auch 
eine die ausserste und zweitausserste Wicklung 
von aussen ubergreifende Folie mit einsertiger Haft- 
beschichtung sein. Die Aussenseite der Folie kann 
im Sinne einer Etikette bedruckt sein (Werbung). 

Die Folie ist vorzugsweise mit einem haftscnicnt- 
freien Griffteil zum Offnen des Endblattverschlusses 
versehen. Ist die Folie zwischen den W,cklungen 
angebracht. dann ist dafur zu sorgen. dass entwe- 
der der Griffteil unter dem Endblatt hervorragt oder 
dass ein freies Blattende als Gritt dienen kann 

Die Erfindung eignet sich besonders fur WC-Rol- 
len. Haushaltpapierrollen u. dgl. n ^ mtho u 
Aus der Detailbeschreibung und der Gesamtneit 
der Patentanspruche ergeben sich weitere vorteil- 
hafte Ausfuhrungsformen und Merkmalskornbinatio- 
nen der Erfindung. 

Kurze Beschreibung der Zeichnungen 

Die zur Erlauterung der Ausfuhrungsbeispiete 
verwendeten Zeichnungen zeigen: 

Fia 1a b eine Seiten- bzw. eine Frontansicht ei- 
ner WC-Rolle mit einer Klebeetikette als Endver- 
schluss; 



Fig 2a b eine Folie mit Griff als Endverschluss 
zwischen ausserster und zweitausserster Wicklung; 

Fig. 3a-g verschiedene Ausfuhrungen eines an 
den Endblattverschluss anschliessenden Griffs; 
5 Fig. 4 eine schematische Darstellung zweier ver- 
hakter Wicklungen; 

Fig. 5 eine schematische Darstellung zweier ver- 
pragter Wicklungen; 

Fig 6 ein Beispiel fur ein Verhakungsmuster; 
10 Fig 7 ein Beispiel fur ein Verpragungsmusten 

Fig. 8 einen schematischen Ausschnitt aus einer 
Papierrolle mit nach innen umgelegtem Blattende; 

Fig 9a-f eine schematische Darstellung von Ver- 
fahrensschritten zur Herstellung des Endblattver- 
15 schlusses gemSss Fig. 8; 

Fig 10a b zwei Varianten zur Herstellung eines 
Endblattverschlusses nach dem Wasserstrahlverfah- 

" Fig 11a-h schematische Darstellung der Verfah- 
20 rensichritte zur Herstellung eines Endblattver- 
schlusses mit flachenhaft verpragtem Abschnitt; 

Fig 12 eine schematische Darstellung einer Vor- 
richtung zur Herstellung eines flachenhaft verprag- 
ten Abschnitts im Aufriss; m 
25 Fig. 13 eine schematische Darstellung der Prage- 
backen mit Blassystem; 

Fig. 14 eine schematische Darstellung eines be- 
vorzugten PrSgereliefs. 

30 Grundsatzlich sind in den Zeichnungen gleiche 
Teile mit gleichen Bezugszeichen versehen. 
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Wege zur Ausfuhrung der Erfindung 

Fig 1a, b zeigt eine WC-Rolle 1 mit einem Pa- 
pierwickel 2 auf einer Hulse 3. Eine Papierbahn ist 
spiralartig aufgewickelt, wobei unter einer Susser- 
sten Wicklung 4 eine zweitausserste Wicklung 5 
liegt. Die ausserste Wicklung 4 ist gemass der Er- 
40 findung mit einer Etikette 6 an der weitSussersten 
Wicklung 5 (resp. an sich selbst) fixiert Die Etikette 
6 ist z.B. eine oval ausgeschnittene Folie mit einer 
innenseitig angeordneten, trockenen Klebeschicht 
6 1 und einer ausseren bedruckten Seite 6.2. Die 
45 Klebeschicht 6.1 ist z.B. wie die Klebeschicht eines 
an sich bekannten Klebestreifens (vgl. Buromatenal) 
ausgefuhrt. Es handett sich also urn einen wasser- 
los klebenden Belag. 

Die Etikette 6 kann ganzflachig oder nur teirweise 
50 mit der Klebeschicht 6.1 versehen sein. Im letztge- 
nannten Fall ergibt sich eine Art Griff, urn die Eth 
kette leicht von Hand losen zu k6nnen. Auf der be- 
druckten Seite 6.2 kann auf den klebeschichtfreien 
Teil z B durch einen Pfeil hingewiesen werden. 
« Fiq 2a b zeigt ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel, 
" bei welchem eine Folie 10 zwischen der zweitaus- 
sersten und der aussersten Wicklung 8 bzw 9 ei- 
ner Papierrolle 7 angeordnet ist. Die Folie 10 ist 
z B. aufgeteilt in einen klebenden Teil 11 und einen 
60 kiebstofflreien Teil 12. (Diese oder eine ahnl.che 
Aufteilung kann z.B. auch fur die Etikette 6 gemass 
Fiq 1a b verwendet werden.) Im vorliegenden Bei- 
spiel sind die beiden Teile 11 und 12 flachenmassig 
etwa gleich gross. Der klebende Teil 11 ist beidsei- 
65 tig beschichtet. urn die ausserste Wicklung 9 und 
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die zweitausserste Wicklung 8 verbinden zu kon- 
nen. 

Am klebstofffreien Teil 12 ist ein zungenartiger 
Griff 13 ausgebildet. Zumindest dieser Griff 13, in 
der Regel aber auch der klebstofffreie Teil 12 ragen ; 
unter der aussersten Wicklung (in Wickelrichtung 
betrachtet) hervor. 

Fig. 3a-g zeigen verschiedene Varianten des 
Endblattverschlusses und des Griff es. Mit 14 und 
15 sind jeweils die ausserste resp. zweitausserste n 
Wicklung bezeichnet. 18 bezeichnet ein freies Blatt- 
ende. 

Bei der Ausfuhrungsform gemass Rg. 3a weist 
die zweitausserste Wicklung 15 eine Lasche 16 auf. 
Uber diese ist eine Lasche 17 der Sussersten Wick- 1; 
lung 14 geschlagen. Die beiden Laschen 16, 17 
sind durch Verpragen in Richtung der eingezeichne- 
ten Pfeiie verbunden. Zieht man am freien Blatten- 
de 18 losen sich die beiden Laschen 16, 17 ohne 
grossen Kraftaufwand voneinander. 2C 

Die Lasche 16 erstreckt sich uber die ganze 
Breite der Rolle und wird durch drei aufeinanderfol- 
gende, gegensinnige Falze gebildet. Die Lange der 
Lasche (d.h. der Abstand der Falze) liegt z.B. im 
Bereich von 0.5 bis 5 cm. ^ 25 

Bei der Ausfuhrungsform gem§ss Fig. 3b ist das 
freie Blattende 18 nur an einer Seite der Lasche 16 
befestigt und steht nach oben ab. Es kann daher 
mit Leichtigkeit ergriffen werden. Die Lasche 16 
kann naturlich auch in die Wicklungsebene umge- 30 
legt werden. Dies wird in der Praxis insbesondere 
dann der Fall sein, wenn die WC-Rolle in einer 
Hullfolie verpackt isL 

Die Variante gem5ss Fig. 3c unterscheidet sich 
von derjenigen gemass Fig. 3b dadurch, dass das 35 
freie Blattende 18 unter Bildung einer Lasche 19 
auf die ausserste Wicklung 14 zuruckgefaltet ist. 
Die Lasche 19 ist nicht uber, sondern neben der 
Lasche 16 angeordnet und mit dieser verprSgt. 

Fig. 3d zeigt eine Variante, bei welcher an der 40 
verpragten Stelle (siehe Pfeiie) keine Lasche vorge- 
sehen ist. Auch das freie Blattende ist nicht gefaltet 
oder umgeschlagen. 

Bei der Variante gemass Fig. 3e ist das freie 
Ende 18 auf die ausserste Wicklung 14 zuruckge- 45 
schlagen (wobei gleichsam eine liegende Lasche 
gebildet wird) und mit sich selbst und der zweitaus- 
sersten Wicklung 15 verpragt. 

Fig. 3f zeigt eine bevorzugte Variante mit nach 
innen umgeschlagenem Ende 18. Das umgeschla- 50 
gene Ende 18 wird z.B. einerseits mit dem restli- 
chen, nicht umgeschlagenen Teil des Endblattes 
(der Wicklung 14) verpragt und andererseits mit der 
zweitiussersten Wicklung 15 verklebt. Dies ist in 
Fig. 8 im Detail dargestetrt. 55 

Bei der den (ausschnittsweise gezeigten) Papier- 
wickel 33 bildenden Papierbahn handelt es sich 
z.B. urn ein zweilagiges Tissueprodukt. Die Wick- 
lung 37 weist also eine erste und eine zweite Lage 
38.1, 38.2 auf. So auch das Endblatt 34 (Lagen 60 
35.1, 35.2). Gemass der Erfindung ist das Blattende 
36 (einer Lange von z.B. 10-30 mm) nach innen, 
d.h. unter die innere Lage 35.2 des Endblatts 34, 
umgeschlagen. Die Lage 40.2 (die im Prinzip der 
Lage 35.2 entspricht) ist von den einander entspre- 65 



chenden Lagen 40.1 und 35.1 eingehullt. Die Lage 
40.1 ist z.B. mit einem Leimpunkt 41 an der ausse- 
ren Lage 38.1 der zweitaussersten Wicklung 37 be- 
festigt. Vorzugsweise ist der Leimpunkt nicht durch 
einen mehrere Wicklungen durchtrankenden was- 
serloslichen Leim, sondern durch ein Hotmelt gebil- 
det. Dieser benetzt nur oberflachlich und hat einen 
guten Release- Effekt. 

Zum Offnen des Endblattverschlusses kann der 
uber den Leimpunkt 41 (= Endblattverschluss) hirv 
ausgehende Teil des Endblattes 34 leicht ergriffen 
werden. Beim Wegziehen des ergriffenen Papiers 
lost sich der Endblattverschluss beim Leimpunkt 41, 
ohne dass die darunterliegenden Lagen 38.1, 38.2 
aufgerissen werden. 

Das umgelegte Blattende 36 ist vorzugsweise als 
Ganzes mit dem restlichen Blatteil des Endblatts 34 
verpragt. Dies fuhrt zu einer Verstarkung des uber 
den Endblattverschluss hinausragenden Endblatt- 
teils 39. Die verpragten Teile lassen sich zudem 
leicht voneinander losen, so dass kein Blatt der Pa- 
pierrolle verloren geht. 

Es ist War, dass sich eine bessere Verstarkung 
des «Rollengriffs» erreichen lasst, wenn das Blat- 
tende mehrfach (z.B. drei- oder vierfach) umge- 
schlagen wird. 

In alien bisher gezeigten Varianten stellt das freie 
Blattende 16 resp. der Endblattteii 39 einen Griff 
zum Losen des Endblattverschlusses dar. Die Ver- 
bindung zwischen ausserster und zweitausserster 
Wicklung ist also in einem gewissen Abstand vom 
Blattende bzw. Blattrand des umgeschlagenen 
Blatts vorgesehen. Der Abstand soli so sein, dass 
das freie Blattende 18 (resp. der Endblattteii 39) 
leicht mit den Fingem angefasst werden kann. Eine 
alfzugrosse Uberlange ist jedoch zu vermeiden. ~* 

Bei der Ausfuhrungsform gemass Fig. 3g ist der 
Endblattverschluss (z.B. eine Leimlinie aus Hotmelt) 
am Blattende 18 vorgesehen. Die verpragte Lasche 
19 ist im Bereich der aussersten Wicklung 14 vor- 
gesehen. Die VerprSgung hat bei dieser Ausfuh- 
rungsform u.a. die Wirkung, dass die ausserste 
Wicklung 14 sich nicht losen kann entsprechend 
dem doppelt umgeschlagenen Teil der Lasche 19. 
Beim Offnen des Endblattverschlusses wird an der 
Lasche 19 (= Griff) gezogen. wodurch sich der 
Leimverschluss lost. 

Anstelle der Verprigung kann in alien Fallen 
auch eine Verhakung vorgesehen sein. Diese bei- 
den Verbindungsmoglichkeilen werden nachfolgend 
anhand der Fig. 4 bis 7 naher erfautert. 

Fig. 4 zeigt eine schematische Darstellung einer 
Verhakung zweier Papierlagen 20, 21. Die Papierla- 
gen 20, 21 weisen z.B. halbmondfdrmige uberein- 
anderliegende Zungen 20.1, 21.1 auf. Die Zungen 
20.1, 21.1 sind aus der jeweiligen Flache der Pa- 
pierlagen 20, 21 bei einer Schnittkante 22 heraus- 
gebogen. Im vorliegenden Beispiel steht daher die 
Zunge 20.1 der oberen Papierlage 20 an der 
Schnittkante 22.2 der unteren Papierlage 21 an. 

Die Zungen 20.1, 21.1 werden in der Regel 
durch eine einzige Stanzung erzeugt. 

Fig. 6 zeigt (in der Draufsicht) eine obere Lage 
24 und eine untere Lage 25, die erfindungsgemass 
miteinander verhakt sind. Zu diesem Zweck sind 
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zwei Reihen 23.1, 23.2 von haibmondformigen Zun- 
gen vorgesehen, wobei jede dargestellte Zunge 
eine Verhakung gemass Fig. 4 schafft. Die beiden 
Reihen 23 1, 23.2 sind im vorliegenden Beispiel 
versetzt und in entgegengesetzten Richtungen zet- 
gend angeordnet. m , 

Fig. 5 veranschaulicht zwei verpragte Papierla- 
gen 26 27. Beide weisen lokal eine Delie 28, 29 
auf die dadurch zustande kommen, dass die Pa- 
pierlagen 26 27 punktuell (bzw. entlang von Linien) 
einem grossen Druck ausgeselzt worden sind. In 
den hintereinander liegenden Dellen 28. 29 ist nicht 
nur die Materialdichte etwas erhoht, sondern es 
sind auch die Oberflachen in engem Kontakt. Die 
rauhen (<«au'sfasemden») Oberflachen der Tissue- 
und Kreppapiere (und schnellsaugender Papiere im 
allgemeinen) bilden gleichsam mikroskopische Ver- 
hakungen. Diese gleichsam mikromechanische Ver- 
bindung genugt, urn bei einer grosseren Anzahl von 
solchen Pragungsstellen - namlich einer flachen- 
massigen Verpragung - die erfindungsgemasse 
Haltung zwischen den Papiertagen 26, 27 zu schaf- 
fen 

Fig 7 zeigt schematisch eine obere Lage 30 und 
eine untere Lage 31. die durch eine Reihe 32 von 
kreisformigen Einpragungen verbunden sind. 

Fig. 9a-f zeigt zwei Varianten zum Herstellen ei- 
nes Endblattverschlusses gemass Fig. 8. 

Als erstes wird das Endblatt von der fertig gewik- 
kelten Papierrolle auf einen Tisch ausgelegt 
(Fig. 9a). Dies kann z.B. unter Einsatz von Luft- 
strahldusen geschehen. 

Danach wird die Papierrolle bis zu einer vorgege- 
benen Position des Endblattes (Arbeitsposition) ein- 
gerollt (Fig. 9b). Die richtige Positionierung wird z.B. 
durch optische Sensoren ermittelt und ist fur die 
nachfolgende Bearbeitung erforderlich. 

Dann wird ein bestimmter Teil des Endblattes ge- 
gen innen auf sich selbst umgefaltet (Fig. 9c) Die 
Lange des umgeschlagenen Teils betragt z.B. 30 
mm. Zugleich mit (oder unmittelbar nach) dem Um- 
schlagen wird das umgeschlagene Blattende mit 
dem restlichen Endblatt mit Hilfe einer geeigneten 
Presse verpragt. § 

Im Rahmen einer ersten Vanante wird nun auf 
das umgeschlagene Ende ein geeigneter Leim (ins- 
besondere Hotmelt) aufgebracht (Fig. 9d). Danach 
kann das auf dem Tisch liegende Blattende einge- 
wickelt werden (Fig. 9e). Es wird dabei automatisch 
mit der nSchstunteren Wicklung verbunden. 

In einer zweiten Variante (Fig. 90 wird gletch 
nach dem Verpragen (Fig. 9c) das Endblatt aufge- 
wickett und erst dann der Endblattverschluss ange- 
bracht (Wasserstrahlverfahren, Verpragung, Em- 
schneiden o.dgl.). 

Fig 10a, b veranschaulichen zwei Moghchkeiten 
zur Herstellung des Endblattverschlusses mittels 
Durchbohren. Gemass Fig. 10a wird z.B. ein Was- 
serstrahl auf einer Sekantenlinie 42 durch die Pa- 
pierwicklung geschossen. Fig. 10b veranschaulicht 
eine radiale Durchschusslinie 43. Der Vorteil der 
Variante gemass Fig. 10a besteht darin, dass die 
Durchdringungslange kurzer ist. Aufgrund des nahe- 
zu tangentialen Einschusses sind jedoch die Em- 
schussldcher grdsser als bei Fig. 10b. 



Anhand der Fig. 11-14 soli die Herstellung eines 
Endblattverschlusses mit einem verpragten Ab- 
schnitt nochmals im Detail erlautert werden. 

Fig. 11a-h zeigt den Herstellungsablauf ahnhch 

5 zu Rg. 9a-f. In einem ersten Schritt (Fig. 11a) wird 
das Ende des Papierwickels ausgebreitet und durch 
Drehen der Papierrolle auf die gewunschte Ausbrei- 
tungslange gebracht. Als nachstes wird der zu ver- 
pragende Abschnitt 44 mit einem Keil 45 zwischen 

10 zwei Pragewerkzeuge 46.1, 46.2 gebracht. Der Keil 

45 bringt also den zu verpragenden Abschnitt 44 
durch eine vertikale Bewegung nach unten zwi- 
schen die Pragewerkzeuge 46.1, 46.2 (Fig. 11b). 
Fur die Herstellung der flachenmassigen Verpra- 

15 gung werden die beiden Pragewerkzeuge 46.1, 

46 2 mit grosser Kraft gegeneinander gepresst bzw. 
geschlagen. Es entstehen dabei eine Vielzahl von 
fiachenmSssig verteilten Verbindungen wie sie in 
Fig. 5 schematisch gezeigt und erlautert worden 

20 sind. 

Nach dem Verpragen wird die Rolle aus der Ver- 
pragestation in die Klebestation gebracht. Dazu 
wird sie z.B. uber den Tisch und die Pragewerk- 
zeuge 46.1, 46.2 (in Fig. 11 nach rechts) gerollt 

25 (Fig 11c und d). Der verpragte Abschnitt 44 wird 
nun erneut (z.B. mit Luftstrahldusen) abgewickelt 
(Fig. 11e) und in die gewunschte Position gezogen 
(Fig. 11f). Sodann wird Leim 47 auf die der Rolle 
zugewandten Seite des verpragten Abschnitts auf- 

30 getragen (Fig. 11g). Beim Weitertransport der Pa- 
pierrolle (Fig. 11h) wird die Leimstelle (beim Uber- 
rollen) an die darunterliegende Wicklung der Pa- 
pierrolle gedruckt und ein Endblattverschluss 
geformt. 

35 In Fig. 11 ist also gezeigt, wie .der Endabscnnitt 
des Papiers zu einer Lasche verpragt werden kann. 
Durch geeignete Positionierung des ausgebreiteten 
Teils bzw. Endes der Papierrolle (Fig. 11a) kann 
ein laschenartiger Griff im Prinzip in einem grosse- 

40 ren Abstand zum Ende des Papiers geformt wer- 
den. Dies kann z.B. wichtig sein bei der Herstellung 
der Lasche 16 in den Ausfuhrungsformen der 
Fig. 3a, b, c. In diesen Fallen ist der Abstand zwi- 
schen der verpragten Stelle und dem Papierende 

45 gerade etwa so gross wie die Lange der aussersten 
Wicklung. Die zweite Lasche 17 resp. 18 kann 
dann nachtraglich geformt werden, indem der 
Schritt gemass Fig. 11b nach dem Einziehen und 
Neupositionieren des Papierendes nochmals durch- 

50 gefuhrt wird. 

Es leuchtet ein, dass die Lasche auch «gegen 
innen» gebildet werden kann, indem entweder die 
Pragewerkzeuge oberhalb des Ausbreitungstisches 
angeordnet sind und der zu verpragende Abschnitt 

55 von unten zwischen die Pragewerkzeuge gescho- 
ben (und dort z.B. festgesaugt) wird oder indem die 
Papierrolle in entgegengesetztem Sinn gehalten 
wird (d.h. das Blattende wurde in der Darsteliung 
gemass Fig. 11a auf der oberen - statt auf der un« 

60 teren - Seite der Rolle nach rechts weglaufen). 

Fig. 12 zeigt eine Vorrichtung zur Herstellung yon 
flachenm&ssig verpragten Abschnitten in einer 
Wicklung einer Papierrolle 48. Zwei parallele Lager- 
rollen 49.1, 49.2 stuUen die Papierrolle 48 an der 
65 Peripherie. Die Lagerrollen 49.1, 49.2 sind durch ei- 
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nen (nicht dargestellten) Antrieb reversierbar ange- 
Ineben. Das abgewickelte und auf einem Tisch 51 
ausgebreitete Endblatt 50 kann auf diese Weise auf 
die gewunschte Ausbreitungslange gebracht wer- 
den. 

Unterhalb des Tisches 51 sind zwei zangenartig 5 
betatigbare Pragewerkzeuge 52.1. 52.2 angeordnet 
Das Pragewerkzeug 52.1 ist an einem Gestell 56 
ortsfest angeschraubt. Das gegenuberliegende Pra- 
gewerkzeug 52.2 ist an einem Hebelarm 53 befe- in 
st.gt. Der Hebelarm 53 is! urn eine feststehende 
Achse 55 drehbar. um eine zangenartige Bewequna 
zwischen den Pragewertaeugen 52.1. 52.2 zu errei- 
.,?r?'t f Chse 55 isl in geeigneter Weise am Ge- 
stell 56 befestigt (Schrauben 57). An der Achse 55 15 
ist ein zweiter Hebelarm 54 drehbar gelagert. Ein 
Boben 58. welcher im Hebelarm 54 verankert ist 
stellt zusammen mit einer Feder 59 eine Verbin- 
dung zwischen den beiden Hebelarmen 53. 54 her 
Der Hebelarm 53 ist dabei nicht test mit dem Bol- 2 0 
zen 58 verbunden. sondern entlang dessen Achse 
auf ihm verschiebbar. Die Feder 59 ist zwischen 
den beiden Hebelarmen 53. 54 (und im vorliegen- 
den Beispiel als Spiralfeder um den Bolzen 58 her- 
um) angeordnet Die Feder 59 druckt den Hebelarm 2 s 
53 gegen das Ende des Bolzens 58. Die beschrie- 
bene Anordnung stellt eine Art mechanischer Ober- 
tostschutz dar Solange die Krafte zwischen den 
Hebelarmen 53 und 54 die durch die Vorspannung 

iZ J l 9 defin,erte nicht uberschreiten 30 
konnen die beiden Hebelarme 53 und 54 als fest 
m.te.nander verbunden gelten. Die Bewegung des 
Hebelarms 54 w,rkt sich also direkt auf die Bewe- 
gung des Pragewertaeugs 52.2 in bezug auf das 
Pragewerkzeug 52.1 aus. 

Rnir R e i nem En£ If 60 des Hebelarmes 54 ist eine 
Rolle 61 vorgesehen. welche auf einer Kurvenschei- 
be 62 abrollt. Die Kurvenscheibe 62 steuert die Be- 
wegung des Pragewerkzeugs 52.2. Der bereits be- 
schnebene mechanische Oberlastschutz sorgt dafur M 
dass be, einer vorzeitigen Blockierung der Bew* 
gung des Pragewertaeugs 52.2 keine Blockierung 
der Kurvenscheibe 62 moglich ist. 

Fig. 13 zeigt schematisch einen Ausschnitt der 
Prageyomchtung. In Schnittdarstellung sind die Pra- « 
gewertaeuge 52.1. 52.2 in offener Stellung zu st * 

Ah^SfSf^ 0 £ efindel sich der 2U verpragende 
Abschnitt 64 des Papiers. Um zu vermeiden. dass 
nach dem VerprSgen der Abschnitt 64 an einem 
der beiden Pragewerkzeuge 52.1. 52.2 in uner- so 

r U ,?. SCh ? r ^ e ' Se haften b,eib «- sind vorzugsweise 
Luftkanale 63.1. 63.2 mit einer Vielzahl von Blasdff- 
nungen in den Prageflachen 65.1. 65.2 vorgesehen 
E.n kurzer Luftstoss beim bzw. nach dem Offnen 

She S^ 6 ? 52 - 1 ' 52 2 wird den verpragten 55 
Abschnitt 64 in jedem Fall losen. 

Es ist naturlich auch moglich. die Luftkanale zum 
Ansaugen und Festhalten des zu verpragenden Ab- 
schnitts vor dem Verpragen zu benutzen (Erzeu- 
gung von Unterdruck). 

Schliesslich sei noch auf ein Detail hingewiesen 6 ° 
W,e in F,g. 13 zu erkennen ist. befindet sich dte 
Biegungsstelle 66 des laschenartig zwischen dfe 
Pragewerkzeuge 52.1. 52.2 hineinragenden Papiere 
ausserhalb des Wirkungsbereichs der PragewenV « 



zeuge 52 1. 52.2. D.h. die Biegungsstelle selbst 
und ein kleiner anschliessender Bereich werden 
nicht verpragt. Dies ist von Vorteil. weil sich die La- 
sche an dieser Stelle etwas dicker und runder an- 
uhlt und somit leichter zu greifen ist. Auch aus Ss- 
thetischer Sicht kann ein verprSgungsfreier Bereich 
yon 2-3 mm von Vorteil sein. In jedem Fall ist die 
Lasche jedoch mit einem grosseren Abschnitt ver- 
pragt (d.h. verpragungsfreier Bereich ist im Verhalt- 
nis klein). 

Fig. 14 zeigt schliesslich in vergrosserter Darstei- 
lung einen Schnitt durch die zangartig ineinander 
greifenden Pragewerkzeuge 52.1. 52.2. Die eigentli- 
cheVerpragung findet zwischen den Ranken 67 1 
67.2 statt. Dort wird das (nicht dargestellte) Papier 
stark gepresst. Zwischen den ebenen Flachen 68 1 
68.2 mdet keine Materialpressung statt. Je steiler 
d.e Flanken 67.1. 67.2. desto besser die Verbin- 
dung zwischen den Papieren. Bei zu grosser Steil- 
heit besteht jedoch Zerreissgefahr. Der Niveau-Un- 
terschied zwischen benachbarten ebenen Rachen 
68.2 und 68.3 liegt typischerweise im Millimeter-Be- 
reich (0,5-2 mm). 

Vorzugsweise ist das Pragemuster in zwei Rich- 
tungen periodisch. Es kann z.B. ein schachbrettmu- 
sterart.ges Relief mit abwechslungsweise pyrami- 
denstumpfartigen Erhebungen und Vertiefungen be- 
nutzt werden. y 

v Jh . Vers,ent s , icb > dass <*e Verpragungen bzw. 
Verhakungen auf der Basis unterschiedlichster Mu- 
ster realisiert werden konnen. Die Randkontur einer 
emzelnen VerprSgung braucht naturiich nicht kreis- 
ormig zu sein. sondern kann in attraktiven Formen 
(Monde Sterne. Rippen etc.) ausgefuhrt sein. Das- 

Zun^en 3 ' S Halbmonde Qezeichneten 

Zusammenfassend ist festzustellen. dass durch 

die Erfindung neuartige Endblattverschlusse ge- 

schaffen worden sind, die problemlos zu offnen 

sind. 

Patentanspruche 



1. Papierrolle mit einem Endblattverschluss in 
dessen Bereich das Papier einen zu einer Doppel- 
oder Mehrfachlage umgeschlagenen Abschnitt (16 
17. 19. 36) aufweist. welcher flachenhaft verpragt 

2. Papierrolle nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
daS i der um 9eschlagene Abschnitt (18. 

19. 39) zum Offnen des Endblattverschlusses leicht 
greifbar ist 

3. Papierrolle nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet. dass der Endblattverschluss mit 
Hilfe des verprSgten Abschnitts gebildet ist 

4 Papierrolle nach Anspruch 2. dadurch gekenn- 
zeichnet dass der Abschnitt (19) eine volumenbil- 
dende Verpragung (67.1. 67^. 68.1. 68.2. 68 3) 
aufweist. ' 

5. Papierrolle nach einem der Anspruche 1 2 
oder 4. dadurch gekennzeichnet. dass der Endblatt- 
verschluss durch einen Kleber zwischen einer ius- 
sersten undeiner einer darunterfiegenden zweitaus- 
sersten Wicklung gebBdet ist 

6. Papierrolle nach Anspruch 5. dadurch gekenn- 



7 



13 



CH 6B9 482 A5 



14 



zeichnet, dass der Kleber (41) am verpragten Ab- 

SC TpSS™* Anspruch 1. 
zeichnet dass ein Ober den Endblattverschluss h.n- 
rusgehender Endblattteil (39) verstarkt ausgeb.ldet 5 

' St '8 Papierrolle nach einem der Anspruche 1 bis 7 
dadurch gekennzeichnet. dass ein Ende ernes End- 

zeichnet dass eine Oberflache (40.2) des umge- 
scSaaenen Endes (18) oberflachlich mit einer be- 
nachbarten fnneren Wicklung (37) der Papierrolle 

"tr^ierlolte nach Anspruch 9. dadurch ge- 15 
kennzeichnet. dass die Oberflache durch einen 
Leim vom Typ eines Hotmelts mit der daruntertie- 
genden Wicklung (37) verbunden ist. 

11 Papierrolle nach einem der Anspruche 1 bis 

10 gekennzeichnet. dass der Endblattve, 20 
schluss zwischen einer aussersten (4; 9. 14) una 
SrTzwSaussersten (5; 8; 15) Wick Jung , als me- 
chanische Direklverbmdung (20 1 21. . 22.1. 22.2) 
oder mit einem Klebeelement (6, 10) mrt Haftbe- 

SC ^e^^ einem der Anspruche 3 b* 

11 dadurch gekennzeichnet. dass der Endblattver- 
schluss durch eine Verpragung (28. 29; 32) der 
aussersten Wicklung (26 resp. 30 m.l der zwert- 
aussersten (27 resp. 31) gebildet ist. 30 

13 Papierrolle nach Anspruch 11 dadurch ge- 
kennzeichnet. dass der Endblattverschluss durch 
Verhaken (20.1. 22.2) der aussersten mit der zwei- 
taussersten Wicklung (22 resp . 21) gebildet rsi. 

14 Papierrolle nach einem der Anspruche 1 bis 35 
13 dadurch gekennzeichnet. dass der Endblattver- 
schluss (16. 17) in einem solchen Abstand von ei- 
nem Ende (18) der aussersten Wicklung angeord- 
neMst. dass das Ende (18) zum Offnen des End- 
blattverschlusses (16. 17) mit den Fingern le«cht 40 
angefasst werden kann. 

15 Papierrolle nach einem der Anspruche 8 bis 
11 dadurch gekennzeichnet. dass die zweitausser- 
ste Wicklung (15) eine Lasche (16) bi.det. an wel- 
cher der Endblattverschluss ausgeb.ldet .st 45 

16 Papierrolle nach Anspruch 11 dadurch i ge- 
kennzeichnet. dass die ausserste und die zwertaus- 
serste Wicklung (9 resp. 8) durch ™ 

diesen angeordnete. doppelsertig mrt einer 
Haftschicht versehenen Folie (10) verklebt sind 50 

17 Papierrolle nach Anspruch 11. dadurch ge- 
kennzeichnet. dass die Susserste und zweitausser- 
ste Wicklung (4 resp. 5) durch eine , beide > von aus- 
sen ubergreilende Folie (6) mit Hattschicht (6.1) 
verbunden sind. . _ . . 

18 Papierrolle nach einem der Anspruche 16 Dis 
17 dadurch gekennzeichnet. dass die Folie (10) ei- 
nen haftschichtlreien Gritfteil (12. 13) zum Offnen 
des Endblattverschlusses aufweist. _ . 

19 Papierrolle nach einem der Anspruche 1 bis 60 
15. dadurch gekennzeichnet. dass sie aus Hygiene- 
papier, insbesondere Toiletlenpapier oder Haushart- 

"Hf feSahTen'zur Herstellung eines flachenhatt 
verpragten Bereichs in einer Wicklung einer Papier- 65 



rolle nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet. 

da |) ein Endteil mit dem zu verpragenden Bereich 
ausgebreitet wird, . . 

M der zu verpragende Bereich laschenartig zvw- 
schen zwei Pragewerkzeuge (52.1. 52.2) gebracht 
wird welche zur Erzielung hoher lokaler Drucke ge- 

kfilt wird 

21 Verfahren nach Anspruch 20. dadurch ge- 
kennzeichnet. dass der zu .verpragende Bereich 
(44) mit Hilfe eines mechanischen Schiebers (45) 
laschenartig zwischen zwei stempelartige Prage- 
werkzeuge (46.1. 46.2) gebracht wird. 

22. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verlahrens 
nach Anspruch 20 mit. 

a) einer Einrichtung (49.1. 49.2) zum Harten und 
Drehen der Papierrolle (48). u-s*— 

b) einer Auflageflache (51) fur den auszubreiten- 

den Endteil (50) und 

c) einer Einrichtung mit Pragewerkzeugen (52.1. 
52 2) zum Verpragen eines Abschnitts des Papiers. 

23 Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurch ge- 
kennzeichnet. dass ein Schieber (45) zum Einschie- 
ben des zu verpragenden Abschnitts (44) zwischen 
die Pragewerkzeuge (46.1. 46.2) vorgesehen ist 

24 Vorrichtung nach Anspruch 22 Oder 23. da- 
durch gekennzeichnet. dass die P;|9ewerkzeuge 
(52 1 52 2) mit Luftkanalen (63.1 . 63.2) und Blas- 
oHnungen in den Pragetlachen (65.1. 65.2) ausge- 
stattet sind, urn das Ablosen des Papiers nach dem 
Verpragen zu erleichtem. 

25 Vorrichtung nach Anspruch 23 oder 24. da- 
durch gekennzeichnet. dass ein Pragewerkzeug 
(52 1 test montiert und das andere Pragewerkzeug 
(52.2) in bezug auf das erste zangenarttg beweglicn 

^^Vorrichtung nach Anspruch 25. dadurch ge- 
kennzeichnet. dass das bewegbare Pragewerkzeug 
(52 2) an einem Schwenkarm (53) befest.gt ist. des- 
sen Bewegung durch eine Kurvenscheibe (62) ge- 
steuert ist. 
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